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| z tak béZného stavebniho materialu, jakym je sadra Ize vymyslet vyrobky, které jsou
doslova pFevratnym objevem. Nemusi se jednat jenom o svislé konstrukce, kde lze
pozorovat tento trend ve formé novych druht omitek a stérek.

Pokud chcete stav ét rychle, pohodin &, kvalitn € a zaroveh zabezpeéit
budouci pobytovou pohodu a Uspory naklad G za topeni uZivatel am stavby, je
lithA ,samonivela €ni* sadrova — neboli ANHYDRITOVA podlaha vhodnym
reSenim.

Mnoho vyrobcu nabizi rGzné smeési, dodavané v suchém stavu v pytlich nebo
v silech. Tyto za pomoci lidi, nebo zafizeni vyZadujiciho elektricky proud a tlakovou vodu
preCerpéate na misto.

Existuje i jiné, doslova elegantni FeSeni — pfivezeme vam ha stavbu anhydritovou
smés v presné namichaném slozeni a konzistenci, pfivezeme si &erpaci agregat se
spalovacim motorem, dostate€né mnozstvi hadic a pre€erpame vam smés na dané misto,
Ihostejno zda do pfizemi, nebo étvrtého podlazi.

Na vas je jenom spravné pripravit podklad a po nivelizaci, se kterou vam pomuze
néktera ze stavebnich firem, se spravné o potér postarat. (VSechny potfebné Gdaje a zasady
jsou uvedené v tomto textu).

Kontakty pro region Domazlicka

AGROPODNIK DOMAZLICE a.s.
Masarykova 523

344 01 Domazlice
http://www.agropodnik.eu

Kontaktni osoba:
Jan Kozak tel: 724 716 494
e-mail: kozak@agropodnik.cz

Pro dalSi regiony se obracejte napf.
na www.anhyment.cz

Jako bohuzel ve vSech oborech lidské  €innosti, i v oboru anhydritovych
litych pot éra se vyrojili tzv. vyrobci levnych variant, které ki amaveé vydavaji za
produkt srovnatelné kvality. Sazi na to, Ze rodinny ddm se stavi obvykle jednou
za Zivot a takto ,napaleny* investor uz nema moznos t se pro p Fisté pouéit. Vic
o tomto problému se do ¢€tete niZe v kapitole , 5. Nejsem tak bohaty, abych si
kupoval levné v_éci*.
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1. Co je ANHYDRIT? 2
’ #

Néco pro v édecky zaloZzené a milovniky technickych informaci:
(Pokud mezi né nepatfite, klidné tento odstavec preskocte.)

V litych potérech, které vam nabizime se jako pojivo pouziva anhydrit. Pfesnéji se
jedna o anhydrit_siranu_vapenatého , ktery se jako bezvody siran vapenaty CaSO,
vyskytuje v pfirodé jako nerost, kde vznika srdZzenim z morské vody nebo dehydrataci
sadrovce. Méné hojny je v dutinach vyvielin a na hydrotermalnich loziskach.

VSichni zname sadru — bily praSek spontanné pohlcujici vzduSnou vihkost a vodu,
s chemickym ndzvem hemihydrat siranu vapenatého CaSO,. 1/2H,0 a také produkt jejich
hydratace — dihydrat siranu vapenatého CaS0,4.2H,0, coZ je v pfirodé se vyskytujici mineral
— sadrovec.

K anhydritu jsou pfi vyrobé& pfidavana plniva (mdze jimi byt drceny sédrovec,
kfemenny pisek aj.) a ruzné dalSi prfisady ztuzujici nebo reologické pro lepsi
zpracovatelnost. Pfidanim vody do této smési dojde k exotermni hydrataci, pfi niz anhydrit a
sadra vazi do krystalové struktury molekuly vody a vznikne zminény dihydrat siranu
vapenatého. Pfitom se hmota rekrystalizuje a vytvrdi. Z kazdého kg Cisté sadry se pfi této
reakci uvolni 136 kJ tepla — pro zajimavost — 136 kJ ohieje 1l vody o 32<C. Toto teplo
prospiva pfi chemickém a fyzikalnim zesitovani materiélu.

Jemnost mleti anhydritu odpovida pfiblizné mleti béZného cementu. Jako hydrataéni
pojivovy systém vyzaduje pro svoji hydrataci na 100 kg Cistého anhydrtitu cca 26,43 litr(i
vody. Ostatni vody pfidana do smési je volna a shiZuje vyslednou pevnost.

Mechanizmus tuhnuti anhydritového potéru je sloZity. Suspenze je charakterizovana
prebytkem vody. Hydratace sloZzek neprobéhne do konce, ale ustali se na 90 % obsahu
sadrovce CaS0,4.2H,0. po naliti, kdy se zacne postupné hydratacnim teplem odparovat
voda, toto procento klesne az na 60 %, ale jen do chvile, kdy souvislé vodni prostfedi
v dusledku odpafovani zanikne. V této chvili je potér zavadly a pochozi. Poté za¢ne na
material pusobit vodni para obsazena ve vzduchu, ktery pronika potérem a syti se zbytkovou
vlhkosti pfitomnou v potéru. AZ molekuly vodni pary (obvykle pfi teploté cca 20C) vyvolaji
dokonalou 100 % hydrataci a vytvrzeni potéru.

Z téchto slozitych chemickych pochodu vyplyva i navod na zpusob vétrani a topeni
Vv prvnich dnech po naliti potéru, ktery je nutné dodrzet (viz dale).
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2.Charakteristika a vyhody litych anhydritovych pod lah

Lity potér vznikne samovolnym rozlitim Eerpané smési. Jeji zpracovani se neprovadi
klasickym hutnénim, ale jednoduchym ,rozvinénim*“ specialni hrazdou.

Jako podlahova vrstva slouZi lity potér jako podloZzka pod naSlapnou vrstvu (PVC,
keramicka dlazba, parkety, koberec, plovouci podlaha). Po provedeni pfisluSnych
povrchovych Uprav muze slouzit pfimo jako naslapna vrstva.

Anhydritové lité podlahy jsou ur€eny pro vnit¥ni pouZiti v novostavbach i
rekonstrukcich bytovych a kancelafskych objektl a objektd ob&anské vybavenosti (rizné
obsluzné mistnosti, sklady, prodejny, vystavni prostory, spoleCenské mistnosti, chodby atd.).
Nejsou vhodné k pouziti ve vihkych prostorech (kuchyné, koupelny, WC), pokud se
nezabrani k pronikani vody do podlahy.
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Anhydritové lité potéry nejsou vhodné do trvale mokrych prostor (bazény, sprchy,
pradelny, umyvarny, velkokuchyné, sauny apod.) Po provhl¢eni klesa pevnost pojiva az o 50
%. Pokud vSak podlaha opét vyschne bez mechanického poSkozeni, dosahne opét pevnosti
jako pred provlihéenim (pfichazi v vahu napf. pfi Uniku vody z topeni, nebo pfi rozbiti
akvaria).

Tyto podlahy jsou optimalni podlahovou podkladni vrstvou pro pokladku finalnich
podlahovych systéma, které vyZaduji vysokou rovinnost povrchu — laminatove, korkové a
dfevéné plovouci podlahy, PVC, linolea, marmoleum, koberce). Jsou idealni pro pouZiti ve
spojeni s podlahovym topenim . Pfi poklddce keramické dlazby sniZuji spotfebu lepidel.

Vzhledem ke zplUsobu dopravy smési domichdvacem je zpomalovacimi pfrisadami
zajisténa prodlouzena zpracovatelnost na min. 4 hodiny.

5 SN

Liti podlahy prodejny (s podlahovym topenim)

Anhydritovy potér je svymi fyzikalné-technickymi vlastnostmi mezi vlastnostmi dfeva a
betonu a ponechéava si prednosti jednoho ¢i druhého:

= tepelna vodivost je cca tFikrat vétsi nez drevo, tzn. neni nutné prehfivani otopnych trubek
podlahového topeni, aby byl do prostoru pfenesen potfebny tepelny vykon. Vyhneme se
tak porucham, které mohou nastat pfi prehfivani otopnych trubek a nasledné tepelné
roztaznosti materiald

= sougéinitel tepelné vodivosti ma vliv na tzv. dotykovou teplotu. Zde se potér blizi velmi
dievu

= objemovéa tepelna kapacita je srovnatelna s betonem, tudiz mé& podobny akumulaéni
Gcinek

= sougéinitel tepelné vodivosti uréuje rychlost zmény povrchové teploty podlahy po zapnuti
nebo vypnuti topeni. U anhydritové podlahy je uprostfed mezi dfevem a betonem.

= nejvétsi vyhodou sadry je mensi smrsténi neZ u betonu. Kontakt otopné trubky s hmotou
potéru zustdvd po vytvrdnuti potéru pevny, nedochazi k oddéleni od potéru (jako
v pfipadé cementového potéru) a ke vzniku vzduchovych mezer s velkym prechodovym
odporem.

Pozn: Mnoho firem (véetné nas) se pokousi o vyvoj cementového litého potéru. Vzhledem
k vlastnostem cementu (praskani vlivem velkého smrsténi v tenké vrstvé) se i pfes snahu
vyrobcd chemickych pfisad o potlaceni tohoto jevu nedafi zatim dostat kvalitu téchto
cementovych potérd na uroveri anhydritovych. Jedinou vyhodou je prozatim niZSi cena,
proto cementové lité potéry doporucujeme napr. pro garaze, do kotelen a technickych
mistnosti, kde praskani tolik nevadi.
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3. Srovnani pouziti anhydritovych podlahovych
smési dodavanych vtekutém stavu a sm ési
dodavanych v suchém stavu v pytlich nebo
silech

Nabizime vam dodani anhydritovych potérli az na misto stavby v domichavadi, ktery
pfiveze jiz namichanou smés, s kontrolovanou kvalitou. Vyroba je provadéna na elektronicky
fizené misici technologii, za dohledu zkuSeného technologa. Vyrobek ma prfedepsanou
certifikaci a je na néj vystavené ES prohlaseni o shodé.

Domichavac si pfiveze Snekové Cerpadlo s pohonem spalovacim motorem, hadice a
v3e potfebné pro Uspésné provedeni zakazky. Smés se Cerpd hadicemi o praiméru 50 mm.
Cerpat je mozno aZ na vzdalenost 100 m a do vy3ky cca 50 m! Z hadic vytéka smés plynule a
rovnomérné. Tento pro stavitele pfijemny systém ma mnoho vyhod:

= neni nutné pfipravit misto pro silo a pFipojku elektrického proudu a tlakové vody —
obzvlasté na mensich stavbach a u rodinnych domku, kde €asto nebyva pfivod elektrické
energie s dostateénym jiSténim

= u sila obtizné zjistujeme zbyvajici mnoZstvi smési, objednavat je nutné min. dva dny
predem. U Cerstvého potéru lIze zajistit dodatecné dodavky vicekrat denné a objednévka
staci den pfedem

= jste oprosténi od nutnosti Gdrzby michaciho agregatu dodavaného se silem (nebo
vlastniho), rozjezdovych ¢&innosti a ¢isténi a z toho vyplyvajicich prostojli a nakladi na
mzdy. Tyto starosti pfenechate nam — za 10 minut po pfijezdu proudi potér na misto
uréeni. Za 30 minu po pfijezdu Ize uloZit 4 m® potéru (cca 70 az 100 m? podlahy
v zavislosti na tloustce vrstvy). Zaskoleni pracovnici uloZi potér na az 1000 m? za sménu
pfi 3-5 ti ¢lenné Ceté.

= na stavbé nezdstavaji zadné odpady, pytle apod. Pokud zbude potér, je odvezen zpét
k recyklaci do vyrobny.

= 7&dné investice navic — potfebné néaradi je k dispozici zdarma

= je zajisténa podpora a poradenstvi

= pfiznivé ceny pfi pfepoétu nakladi na 1 m*podlahové plochy

Domichéava ¢ s ¢erpadlem na stavb &
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4. Technické informace . S

A. Oznaceni ?gﬁ?@

Produkty jsou znaceny napf. Anhydrit ~AE20 / CA-C20-F4. Za lomitkem jsou
uvedeny pevnostni tfidy vyrobkd. Oznaceni vychazi z CSN EN 13 813 a hodnota C znamena
pevnost v tlaku v MPa a hodnota F pevnost v tahu za ohybu v MPa (po 28 dnech).

B. Tlous tka vrstvy

Minimalni tloustka vrstvy zavisi na nékolika faktorech - zatiZzeni podlahy, tloustka a
stlacitelnost izolaéni vrstvy, druh mistnosti, pouZziti podlahového topeni a druhu pouZzitého
potéru — a pohybuje se od 35 do 70 mm. Obecné doporucujeme tyto minimalni tloustky
anhydritovych potéru:

» pevna konstrukce — podklad beton + separacni PVC folie — min. 35 mm
» meékky podklad ( kro€ejovy utlum, tepelna izolace + separa¢ni PVC folie) — min 40 mm
» podlahové topeni — min. 35 mm nad hornim licem topné trubky

PFi vy38im zatizeni podlahy (nad 2 kN/m?), pii vétsi tloustce izolagéni vrstvy (nad 30 mm)
a pfi vyssi stlacitelnosti izola¢ni vrstvy (nad 5mm) je nutné volit potér vySSi pevnostni tfidy,
pFip pfiméfené zvySit minimalni vrstvu. Zde se Setfit nevyplati a je na misté pfidat 1 cm
navic.

.Pfi nepfiznivych podminkach — zatizeni nad 5 kN/m?, izolaéni vrstva tl. nad 30 mm se
stlacitelnosti od 5 do 10 mm ¢ini minimalni tloustka potéru 70 mm pfi pouZiti Anhydritu
AE20, nebo 65 mm pfi pouZiti Anhydritu AE 30

C. Priprava podkladu

Pfed litim potéru je nutné dokoncit vSechny omitkarské prace, montaze instalaci,
obloZeni stén. Vysledni finalni efekt, je zavisly od kvality a preciznosti provedeni pfipravnych
praci:
> ddkladné vycisténi (vymeteni, vysati) podkladni vrstvy — musi byt prostd vSech
nerovnosti a kaminku, které by zpUsobily protrzeni separacni folie, nebo by lokalné snizovaly
tlouStku potéru
> pokud pokladame tepelnou izolaci podlahy z tepelné izola¢nich desek, je vhodné volit
takové, jejichz stlacitelnost je mensi neZ 5 mm. Nutno pokladat celoplodné, bez mezer! U
vicevrstvych izolaci se spoje prekladaji.
> jako zvukové izola¢ni vrstva a dilataéni vrstva se kolem vSech svislych konstrukci
(stény, schody, sloupy, dveini zarubné, svislé prubézné potrubi) se pfipevni okrajové pasy
(napf. Mirelon s pfilepenou PVC folii). U vytapénych potérl a mistnosti s velkymi
padorysnymi rozméry se tloustka pasku stanovi vypoétem. U malych mistnosti (do 30 m?)
postaci tloustka paskd 5 — 7 mm, u vétSich mistnosti pak 10 mm
> poté polozime separacni nepropustnou podkladni vrstvu (PE folie min. tl. 0,1 mm,
nebo specialni povrstveny papir min. tl 0,15 mm). Jednotlivé pasy se svaruji, nebo dikladné
pFelepi paskou, aby nedoslo k podte€eni. To by zpUsobilo Unik vody ze smési do podkladu,
nebo vyplavani polystyrenu tepelné izolacni vrstvy! Ne&které systémy podlahového topeni
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jsou pokladané do systémovych desek s tvarovymi pfesahy. Pozor!! NepouZivat reflexni
hlinikové vrstvy bez kryci folie!  Jsou nevhodné z divodu chemické reakce a néasledné
tvorby bublinek.

> je dulezité zabranit vyplavani trubek topného systému podlahového topeni. Dbat na
dukladné ukotveni trubek a nejlépe o naplnéni systému vodou. Tlakové zkouSky topného
systému provedte pied litim potéra!

> i kdyZ jsou tvarové zmény anhydritovych potéri velmi malé a dovoluji volit pomérné
velké dilata¢ni celky, zavisi na individualnich podminkach stavby a doporucujeme tuto
zalezitost konzultovat s projektantem. Nutné je provedeni dilataénich spar zejména
v mistech pfechodu mezi rdznymi vySkami potéru a vSude tam, kde jsou dilataéni spary
v podkladu. Rovnéz je nutné zvazit vytvoreni dilataénich spar u velkych ploch s vystupujicimi
rohy, osamélymi sloupy a u velkych ploch s nepravidelnym puadorysem (napf. do ,L“ nebo
,U") a v izkych chodbach. U nevytdpénych ploch béznych ptdorysnych obdélnikovych tvar(
neni nutné provadét dilatadni spary do velikosti plochy 900 m?. U vytapé&nych podlah je nutné
provadét dilatace od plochy 300 m? Dilatace se provadi rovnéZ? mezi vytapénymi a
nevytapénymi nebo rozdilné vytapénymi plochami. V pfipadé silného sluneéniho zafeni pres
velké okenni plochy, které zpusobuje nestejnomérné zahfivani nalitého potéru, se
doporucuje vytvoreni spary u hran delSich nez 25 metr(.

D. Liti pot éru

Doporucujeme zpracovani zkuSenymi zaSkolenymi pracovniky, nebo odbornou
firmou. Pfi menSich plochach (rodinny ddm) postaci 1-2 pracovnici. Pracovni skupina musi
byt vybavena zafizenim pro stanoveni vySky potéru — nivela¢ni trojnozky (vozime sebou),
hadicovou vodovahu, u vétSich ploch nivelaéni pFistroj nebo laser.

Pfed Cerpanim se pfipravi smés na protaZzeni hadic. Tento kal se zachyti do nadoby,
aby se nedostal do podlahy.

Liti nelze provadét pri teplotach pod 5C a nad 28<C! B éhem liti je nutné zabranit
vétrani, uzavrit veSkeré stavebni otvory, aby se zabranilo rychlému Ubytku vody.

Optimélni konzistence hmoty se pohybuje kolem 240 mm rozlivu (+-10mm),
maximalné 260 mm (meéfeno na suché rozlivové desce). pokud je tloustka vrstvy vySsi nez
50 mm, doporucuje se konzistence do 230 mm. Smeés se nanaSi na nepropustny povrch
kyvavym pohybem hadice, aby se dosahlo rovhomérné struktury zrna. Smés nesmi vniknout
pod separacni vrstvu!

., (SN
_ §

Liti potéru na systémovou desku Nivelizace potéru



AGROPODNIK DOMAZLICE a.s. Anhydritovy lity podlafigpotr str.7

Nalita vrstva odpovidajici tloustky se pomoci specialnich hrazd zpracuje tzv
»vinénim“. Jeho G¢elem je usnadnit rozliti vrstvy a jeji zate€eni do vSech mist, roht a dutin a
odvzduSnéni potéru. Nejprve se plocha rozvini v jednom sméru, nasledné pak ve druhém,
kolmém smeéru. Pfi téchto prvnich 2 vinénich se ty¢ ponofuje na celou tloustku smési, az na
podklad, vétsi silou. Poté se celd plocha jesté jednou upravi jemnéjSim vinénim, cca do
poloviny tloustky vrstvy, méné intenzivné. VInéni se provadi ihned po naliti plochy, dokud je
smés dobfe zpracovatelnid. Dobfe provedend Uprava nalité smeési zabezpedi rovinatost
podlahy s poZadovanou toleranci 2 mm na 2 m lati. Specialni hrazdy vozi ¢erpadlo sebou.

Pred litim potéru je nutné vypnout s dostateénym predstihem podlahové topeni,
pokud jiz bylo v provozu!

E. Cinnost po naliti pot &ru

DULEZITE! - po naliti smé&si musime v prvnich 24 aZ 48 hodinéach zabranit privanu a
jakeékoliv cirkulaci vzduchu a dale teplotdam pod +5°C! Pfi nevyhodné konfiguraci prostoru
(vysok&a podkrovi, schodisté, svétliky) se doporuCuje zmenSit objem prostoru vhodnym
rozdélenim po vySce- napf. folii na schodisti. Doporucena relativni vihkost vzduchu prvnich
24 hodin po naliti potéru je nad 75%. Je nutné brat v Gvahu napf. fakt, Ze vyschlé zdivo
pohlcuje vlhkost a mize vyznamné sniZzit relativni vihkost.

Pfipadné trhlinky, které mohou vzniknout v prabéhu vysychani smési a které maji
hloubku desetin milimetru, jsou pouze v povrchoveé vrstviéce zatvrdlého Slemu a nemaji viiv
na celkovou kvalitu podlahy. Tyto trhlinky zmizi s odstranénim Slemu.

DULEZITE! - pfi jasnych, sluneénych dnech se doporuduje provést opatieni, ktera
zabrani pronikani pfimého slunecniho zareni otvory (prosklené plochy zatemnit). Muze dojit
k nestejnomérnému vysychani na oslunénych plochach. Teplota smési nesmi p Fekro €it
28T . V horkém letnim obdobi je vhodna volba terminu naliti v rannych hodinach.

Pfi nizkych teplotach je nutné zabezpecit, aby minimaini teplota v prostoru liti
nepoklesla pod +5C (po dobu min. 5 dn @ od naliti). Cerpana smés v3ak v takovém pFipadé
musi mit teplotu min. 8C. | kdyZ pfi nizkych teplotach michame potér z teplé vody, nékdy
nelze zabezpecit vSechny potfebné podminky a je lep3i pockat na teplejsi den.

Obr.3: M éfeni rovinatosti povrchu
- Potér je pfed pokladkou finalnich vrstev nutné
— nechat vyschnout na hodnotu, kterou doporucuji
] dodavatelé téchto vrstev. Po 48 hodinach od
o R — e naliti se doporucuje pfispét k vysychani smési
S G otevienim oken a dvefi (za predpokladu
2 dodrZeni vySe uvedenych teplotnich omezeni).
Vysychani mdzeme podpofit vysouSe¢em, nebo

- topenim, je vSak nutné zabranit mistnimu,
bodovému nahfivani podlahy (nebezpeci vzniku
trhlin).

U vytapéného potéru Ize zacit s topenim
po 7 dnech od naliti, pficemz pocéateéni teplota
na vstupu nesmi byt vy3si nez 25C. Tato

teplota se smi denné zvySovat o 5C, maximaln & vSak do hodnoty 50C!

Pokud nemame k dispozici kontaktni vlhkomér, Ize pouZit jednoduchou metodu
kontroly stavu vysychani. PoloZime PE folii 500/500 mm, kterou na stranach pfilepime lepici
paskou. pokud v pribéhu 24 hodin pod folii kondenzuje voda, podlaha jeSté neni dostate¢né
vyschla.
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F. Finalni dprava

PFi vysychani se kapilarami dostava na povrch voda. Pripadné rozpusténé latky
(vapnik, pfisady) se mohou usazovat na povrchu potéru a vytvaret tam tzv. ,sintr* , nebo
,slem“. Tato vrstva vznikd zpravidla v prvnich dnech po polozeni potéru a ma tloustku
desetin mm. Na pohled se jevi hladce a matné. PFfitomnost této vrstvy lze zjistit napfr.
mFizkovym vrypem. Tyto vrstvy nejsou chybou, ale mohou sniZit pfilnavost mezi potérem a
néslapnou podlahovou vrstvou. Proto je tfeba po 2 az 3 dnech od naliti tuto vrstvu odstranit
ocelovou Skrabkou, nebo vybrouSenim. Obvykle sta¢i jednoducha Skrabka a kosté na
vymeteni.

Pokud by se potér polozil s pfebytkem vody, doSlo by k vytvoreni silnéjsi, milimetrové
vrstvy, ktera je zpravidla svétlejSi a vykazuje znatelné nizSi tvrdost povrchu. Tyto oblasti se
zjiStuji mfizkovym vrypem, v pfipadé pochybnosti méfenim pevnosti povrchu. V pfipadé
prokazatelné nizSi pevnosti povrchu je nutné tuto vrstvu odbrousit az na pfisadové zrno.

Pred pokladkou tenkovrstvych naSlapnych vrstev se doporucuje zbrouSeni povrchu a
jeho vysati primyslovym vysavacem (tuto sluzbu obvykle provadi podlaharska firma, jelikoz
ruci za pfidrznost povrchové vrstvy). V pfipadé pokladky dlazby obvykle stai zameteni
povrchu.

Finalni povrchovou vrstvu je nutné dilatovat podle prepokladaného zatizeni (pfevazné
teplotniho) — napk. keramickou dlazba by méla byt dilatovana pfi ploSe nad 40 m? a pfi délce
strany nad 8 m. Dale je nutné pfiznat dilatacni spary provedené v potéru.

G. Bezpeénost a hygiena prace

PFi praci s anhydritovymi potéry je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické
predpisy. Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit.
Po ukonceni prace je nutné umyt pokozku vodou a mydlem a o3etfit ji vhodnym krémem.

PFi zasazeni oci je nutno dikladné je vyplachnout pitnou vodou a vyhledat Iékarskou
pomoc. Anhydrit patfi mezi drazdivé latky (symbol Xi).
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5. Nejsem tak bohaty, abych si kupoval levné v éci

Tento zlidovély vyrok TomasSe Bati v sobé skryvd mnoho pravdy. Levné v éci jsou
levné jenom p Fi prvnim nakupu a na prvni pohled . Pak se zaCnou prodraZovat a
vysledkem je nutnost Gprav nebo oprav, pfipadné dalSich investic (v tomto pfipadé do
potrubi podlahového topeni v hotové podlaze.

Jak ve vyrobé betonovych smési, tak i u anhydritovych litych potérd se najdou
dodavatelé, ktefi se snazi zakaznika ,ulovit* na navnadu zvanou ,nizka cena“. Argumentuji
tim, jaké maji na rozdil od téch ,vydfiduchd“ s vysSi cenou socialni citéni, také stavéli dim a
vi, jak je v8echno drahé a v podstaté jsou to lidumilové®, ktefi podnikaji pro blaho jinych a
nepotfebuji zisk. Vi, Ze mnoho staviteld rodinnych domi — drobnych investord na tento
argument slysi.

DalSim zneuzivanym faktem je to, Ze rodinny dum ¢&i kancelare rodinné firmy se stavi
zpravidla jednou za Zivot. Kdyz je zékaznik, ktery opakované odebird né&jaky vyrobek
nespokojeny, najde si jiného dodavatele. V tomto pfipadé ,to nehrozi“. (Zkusili jste se jiz
nékdy dohadovat o reklamaci s firmou ,lidumil.s.r.0.“ s ru¢enim opravdu omezenym, ktery ma
2 az 3 zaméstnance a ktery za 3 roky mize misto michani betonu podnikat v Uplné jiném
oboru?)

Zkusme se na tento problém podivat z jiného Uhlu:

1. ,Lidumil* nema svdj produkt levny protoZe je hodny na zakazniky. Pravdou je, Ze kazdy
podnika za U€elem zisku a i on ma z m3 stejnou marzi. Jenomze ma zaroven nizsi naklady na
vyrobu, které uSetfil jednim (nebo obvykle kombinaci) z téchto zplsobu:

. levné&jSi (a méné kvalitni) vstupni suroviny

. mensi mnoZstvi pojiva - siranu vapenatého v m3 (nahrazeno vodou a kamenivem)
. mensi mnoZstvi stabilizujicich a dalSich U€innych pfisad

. mensi péce o technologii, vyvoj, zakaznika, poradenstvi

2. ,Lidumil“ dod& svij oSizeny produkt predevSim zakaznikim, ktefi si sice dali préci
s hledanim na internetu a porovnanim cen. Ale nedali si praci s porovnhanim poméru
kvalit/cena, s provéienim referenci (pokud nemam v rozumném dosahu moZnost porovnani
produktd od rdznych dodavatell, mohu se zeptat solidni stavebni firmy nebo jesté lépe
podlahare, ktery na tyto potéry musi pokladat dlazbu).

3. Vysledek? Levny a nekvalitni produkt je poznatelny jiz pfi pokladce — je hodné tekuty,
kamenivo v ném ,neplave”, ale klesa doli a na povrchu zlstane jenom sadrovec. Potér
hodné ,caka“ a na povrchu je vidét velka vrstva fidkého mléka a vody. Proc to vadi?

. po zaschnuti jsou v podlaze €asto nerovnosti a ,lavory".

. povrchova vrstva je nesoudrZzna a da se velmi snadno poskodit napf¥. zednickou
IZici, kterou se ,proSkrabete” az na vrstvu, kde je jiz kamenivo.

. celkova pevnost v tlaku mozno u takového produktu ,,0 fous” mozno vyjde, ale u

téchto potérl je stejné dllezitd pevnost v tahu. U takto oSizenych produktd je nizka.
Pod potérem se nachéazi tepelna, pfipadné kroCejova izolace, ktera je stlacitelnd.
Pokud zatizite podlahu skfini, kterou pani domu poradné napéchuje, nebo skocite pfi
vymeéné Zarovky ze Zidle na podlahu, dojde k velkému namahani v tahu a potér to
musi vydrZet. Tedy ten kvalitni to musi vydrZet. Ten levny praskne. Pokud je na ném
nalepend dlazba, praskne Casem ve stejném misté. Pokud je v ném podlahové
topeni, muze dojit k dlouhodobému namahani trubky, ktera ¢asem praskne také.

Kazdy se snazi pfi stavbé co nejvice snizit ndklady na stavebni materialy. Dejme
tomu, Ze stavime bézny rodinny domek, kde je napf. 100 m2 podlah. PFi vrstvé
anhydritového potéru 5 cm potfebujeme dovézt, preCerpat a ulozit 5 m3 tohoto produktu.
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Firma ,Lidumil* Vam jej nabidne o 500,- K& za m3 levné&ji, nez solidni vyrobce, ktery klade
ddraz na kvalitu. USetfite 2.500,- K¢&!!' Slovy filmového klasika: ,No nekupte to, kdyZ je to tak
levny!* USetfili jste 0,016 % z ceny stavby pfi jeji cené 1,5 mil K&.

Jenze pak pfijde pan podlahar a pokud mu zélezZi na kvalité své prace, nedovoli si na
tuto podlahu polozit Zadnou dalSi vrstvu. Nasleduje dvojnasobna penetrace pro zvyseni
soudrznosti (aby se dlazba, lino nebo koberec neodtrhli od podkladu). Nékdy ani to
nepomuZze a je nutné zbrousit potér az na vrstvu, kde se jiz nachazi kamenivo, coZz maze byt
1 az 2 cm (kde je pracné hlidana niveleta?). Pak nasleduje dorovnavani dlazby lepidlem.
Misto 1 az 2 mm lepidla u kvalitniho potéru musi davat podlah&f 5 az 10 mm. Vicenaklady si
muZe spocitat kazdy sam....kolikrat pfevySuji uSetfenou ¢astku?

Véazeny zakazniku,

nase spolénost nikdy nefgde cestou firmy ,VzZdy levt Vénujeme velkou @gévyvoji
a neustalému zlepSovani naSeho produktu tak, @byexervu v pevnosti v tlaku i v pevnosti
v tahu — kdyZz nahodou budeco zanedbano/p oSefovani poéru v pribehu rozhodujicich
48 hodin, tak aby byla dostate rezerva v kvalit

Chceme, aby byl naS potkonzistentni, aby &h pevnou a pilnavou povrchovou
vrstvu, aby se dal d@b nivelizovat a aby kazdy podlah&dyz zaklekne na ,naSi“ podlahu
rekl:* Tak tento anhydrit poznavam a je radost ne tgraci pokraovat".
vysady penechame dkterym proslulym asijskym vyrabo a prodejém a také firmam, o
kterych je psano vyse.

Kvalita reco stoji a pokud hledate nejley®i produkty, prosim, nevolejte nam.
Chceme jit cestou nejlepSiho pém cena/kvalita. Zavolejte nampokud hledate kvalitni
produkt za pimerenou cenu.

Radi bychom zde jeSnhapsali — ryzecesky produkt. BohuZel to nejde. Kdyz jsme
hledali nejvyssi kvalitu, dopadlo to tak, Ze obgadime pojivo ze SRNyipady jsou od
nemecke firmygerpadlo i hadice bylo vyrobeno idecku, pisek a kamenivo je sice z tzemi
CR, ale majitelé jsou z Rakouska. #ovam dovezeme buceskym, nebo holandskyi,
italskym autem. Dokonce i prvni zkuSenosti jsmeallda hranicemi v SRN, kdeétnpred
nami 15 let naskok.

Nyni ale vSe skloubil, sladil a hlawmylepSilcesky um, nasazeni a zlatske rdicky.
Jsme dokoncerpswdceni, Ze 2ak uzpdil i své witele a nas produkt je o kousek lepsi, nez
opravdu kvalitni emecky pafr.

S Uctou

AGROPODNIK DOMAZLICE a.s.
pracovnici useku vystavby



